Plan-de-
CAMpagne

Das (vor)kalkulieren in Plan-de-CAMpagne ist aus der Praxis heraus aufgebaut. Ein Benutzer hat
verschiedene Moglichkeiten einfach und schnell Vor- und Nachkalkulationen und Arbeitspline zu
erstellen. Hierfiir besitzt Plan-de-CAMpagne einige gute Funktionen. Abhiingig von den Gegeben-
heiten in Threm Unternehmen und der personlichen Vorgehensweise konnen diese Funktionen in
verschiedener Reihenfolge verwendet werden. Die Anwendung dieser Funktionen variiert
zwischen einfachem kalkulieren von Stunden und Materialien bis hin zu Produktkonfiguratoren.

Kalkulation

Kalkulation
Die Kalkulation kann aus einer Zusammenstellung von Stunden, Materialien, Fremdfertigungen und
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Beim Aufbauen einer Kalkulation hat man die Moglichkeit auf die verschiedensten Stammdaten zuriick
zu greifen, z.B.: Adressstimme, Interne Bearbeitungsplitze, Externe Bearbeitungsplitze,
Materialstimme, Zeittabellen und Standard Arbeitsplidne. AuBerdem gibt es mehrere Moglichkeiten mit
Zuschldgen und Rabatten zu arbeiten. Der Stiickpreis wird immer im Titel der Kalkulation angezeigt.
Das hat den Vorteil, dass man die Auswirkungen von Anpassungen, z.B. das Wihlen eines anderen
Materials, anderer Seriengro3e, anderer Bearbeitungen oder das Zufiigen einer Fremdfertigung, immer
im Blick hat. Per Knopfdruck lésst sich direkt eine Detailiibersicht der Kalkulation anzeigen.

Materialien
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Fremdfertigungen

Die Kosten fiir Fremdfertigungen kann man in die Kalkulation iibernehmen. Hierbei ist es auch moglich
einen Unterschied zwischen einmaligen Kosten und Kosten pro Produkt zu machen. Falls die Kosten fiir
die Fremdfertigung auf Basis der Materialoberfliche, des Gewichtes oder einer anderen logischen
Rechenmethode basieren, konnen diese durch Plan-de-CAMpagne berechnet werden.

Personen- und Maschinenstunden

Die Zusammenstellung der Personen- und Maschinenstunden wird iibersichtlich in der Kalkulation
dargestellt, sodass der Kalkulator/Arbeitsvorbereiter immer eine gute Ubersicht iiber seine bereits
kalkulierten Stunden hat. Beim Anlegen des Arbeitsplans kann man auf Standardarbeitsplidne
zuriickgreifen. Wie auf dem Bearbeitungsblatt (sieche oben) zu sehen ist, konnen bei Bearbeitungsplitzen
zum einen Einstellzeiten und zum anderen Zykluszeiten eingegeben werden.

Einerseits hat man die Moglichkeit diese Zeiten von Hand einzugeben, andererseits kann man sie sich
aber auch auf Basis von Zeittabellen, Technologietabellen, Normzeiten, etc. berechnen lassen.

Innerhalb der Technologietabellen konnen Kriterien definiert werden, auf deren Basis Selektionen
gewihlt werden kénnen. Z.B.: 2ter Mann ja/nein, CNC oder Konventionell, Futter oder Spannzange.
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Produktkonfigurator

Die Kalkulation kann auch komplett mit Hilfe eines Produktkonfigurators erstellt werden. Dieses ist
besonders geeignet, wenn der man von einer Produktreihe spricht, welche aus einer verschiedenen
Anzahl von Parametern zusammengestellt wird. Der Produktkonfigurator erméglicht es dem Benutzer
auf Basis von Produktmerkmalen, eine komplette Kalkulation, zu erstellen. Dabei wird dann der
komplette Materialbedarf und die Stunden auf Basis von Rechenregeln kalkuliert und der Arbeitsplan
erstellt.

Aufgrund der verwendeten Technologie sind die kundenspezifischen Produktkonfiguratoren leicht zu
verwalten und zu aktualisieren.
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